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Allgemeine Werkzeugbedingungen der SD GmbH (Stand J  uli 2012)

Zur ausschlieB3lichen Verwendung in Geschaftsbeziehungen mit SD und der mit ihr verbundenen Unter-
nehmen i.S.v. § 15 AktG (,SD") mit Unternehmen, juristischen Personen des o6ffentlichen Rechts und
offentlich-rechtlichem Sondervermégen (,Lieferanten™) Giber die Herstellung und Verwendung von Werk-
zeugen und/oder Vorrichtungen (im Folgenden ,Werkzeuge") fur die Belieferung von SD mit Teilen und
Produktionsmaterial (,Produkte™). SD und der Lieferant werden im Folgenden gemeinsam als ,Vertrags-
partner" bezeichnet.

|. Geltung der Werkzeugbedingungen

1) Samtliche Bestellungen fiir die Konstruktion und den Erwerb von Werkzeugen sowie die Werkzeug-
verwendung, Instandhaltung und Instandsetzung fiir SD erfolgen ausschlieRlich auf Grundlage dieser
-Allgemeinen Werkzeugbedingungen", das gilt auch fir alle kinftigen Geschaftsbeziehungen, selbst
wenn dort die Geltung dieser Bedingungen nicht noch einmal ausdriicklich vereinbart wird. Spatestens
mit der Ausfiihrung der Bestellung stimmt der Lieferant der Geltung dieser ,Allgemeinen Werkzeugbe-
dingungen” zu. Allgemeine Geschéaftsbedingungen des Lieferanten gelten nur insoweit, als sie mit diesen
~Allgemeinen Werkzeugbedingungen" Ubereinstimmen; einer weitergehenden Einbeziehung solcher Be-
dingungen widerspricht SD hiermit bereits jetzt ausdricklich.

2) Nebenabreden, Anderungen und Erganzungen zu diesen Werkzeugbedingungen sind nur wirksam,
wenn SD sie schriftlich bestétigt. Dies gilt auch fiir die Anderung des Schriftformerfordernisses.

1. Werkzeugbestellung, Werkzeuqg Konstruktion

1) Beauftragt SD beim Lieferanten die Herstellung eines Werkzeugs, so hat der Lieferant SD mit der
Annahme der Bestellung einen Terminplan fur die Werkzeugherstellung vorzulegen. Soweit der Termin-
plan nicht den mit dem Lieferanten vereinbarten terminlichen Anforderungen genugt, kann SD im erfor-
derlichen Umfang Einblick in die der Terminplanung des Lieferanten zu Grunde liegenden Unterlagen
verlangen. Der Lieferant entwirft und konstruiert das Werkzeug in Ubereinstimmung mit den Spezifikatio-
nen (insbesondere technische Angaben, Konstruktionszeichnungen oder CAD Modelle des Werkzeuges
oder Einzelteile hiervon). Der Lieferant wird SD unverziglich schriftlich informieren, wenn nach seiner
Ansicht die Spezifikation unrichtig, unvollstandig oder sonst fehlerhaft ist. Anderungen der Spezifikation
durch den Lieferanten bedirfen der vorherigen schriftlichen Zustimmung durch SD. Vor Beginn der ma-
schinellen Anfertigung sind die Konstruktionsunterlagen SD zur Information vorzulegen. Eine Verpflich-
tung von SD, die Konstruktionsunterlagen auf Fehler oder Umsetzbarkeit hin zu untersuchen, besteht
nicht.

Soweit nicht anders vereinbart, wird der Lieferant SD dariiber hinaus in Abstadnden von jeweils 2 Wochen
eine Werkzeugfortschrittskontrolle als Soll/Ist Vergleich sowie auf Verlangen und zum vereinbarten Zeit-
punkt eine Werkzeugzeichnung vorlegen. SD behélt sich das Recht vor, zu normalen Geschéftszeiten
und ohne vorherige Ankiindigung den Fertigungsstand oder wahrend der Uberlassung nach Ziffer V.
dieser Bedingungen den Zustand des Werkzeuges im Betriebe des Lieferanten zu tberprifen.

2) Nach Fertigstellung des Werkzeugs hat der Lieferant SD Erstmuster sowie ein vollstandig ausgefilites
Werkzeugdatenblatt (inkl. Foto in offenem Zustand) vorzulegen.

3) Konstruktion, Qualitat und Ausfihrung des Werkzeugs sind auf die vereinbarten technischen Spezifi-
kationen, Funktionen, Leistungswerte, Zeichnungsanforderungen auszurichten. Der Lieferant wird dafur
Sorge tragen, dass die Werkzeugherstellung nach dem neuesten Stand der Technik und unter Beach-
tung aller einschlagigen Vorschriften fachméannisch, qualitativ einwandfrei und zeitgerecht erfolgt. Die
Verpflichtung des Lieferanten zur Konstruktion des Werkzeugs beinhaltet auch die dazugehérige Doku-

-1-



fo SD HIRSCH

automotive

Allgemeine Werkzeugbedingungen der SD GmbH (Stand J  uli 2012)

mentation (Alle Zeichnungen, Beschreibungen und andere Dokumentationen, einschlie3lich CAD-
Modelle und Quellcode, des Werkzeuges). Soweit nicht anders vereinbart muss die Dokumentation in
deutscher Sprache vorliegen.

4) Durch die Zustimmung von SD zu den SD Ubermittelten Zeichnungen, Berechnungen und sonstigen
technischen Unterlagen werden die vertraglichen Verpflichtungen des Lieferanten fiur die Werkzeuge
nicht berdhrt.

5) Bei nach Bestellung des Werkzeuges von SD gewiinschten technischen Anderungen bzw. Erweiterun-
gen, die Preisdnderungen oder eine Terminverschiebung bedingen, hat der Lieferant SD vor Beginn der
Anderungsarbeiten ein schriftliches Angebot mit den Termin- und Kostenkonsequenzen einzureichen.
Mundliche Absprachen nach Auftragserteilung bedurfen der schriftlichen Bestatigung. Fur Mehrkosten
oder Terminverschiebungen, die von SD nicht schriftlich anerkannt wurden, haftet der Lieferant.

6) Sollte SD vor Fertigstellung des Werkzeugs bestimmen, dass die weitere Arbeit daran einzustellen ist,
wird SD die bis dahin nachweislich entstandenen Kosten tibernehmen. § 649 S. 2 BGB gilt entsprechend.
SD behalt sich ausdriicklich vor, den Kostennachweis an Ort und Stelle zu priifen.

7) Der Lieferant ist erst dann zur Serienproduktion von Teilen berechtigt, wenn der Freigabeprozess von
SD erfolgreich durchlaufen wurde und die Freigabe der vorgelegten Erstmuster zur Serienfertigung durch
SD erfolgt ist. Der Lieferant wird die erforderliche Anzahl an Erstmustern der Teile unter den Bedingun-
gen der Serienproduktion herstellen und diese gemaR der Werkzeugbestellung oder einer separaten
Erstmusterbestellung mit dem entsprechenden Erstmusterprifbericht SD vorlegen. Die Freigabe des
Werkzeuges stellt keine Annahme von Teilen, die mit dem Werkzeug hergestellt werden, als fehlerfrei
dar. Die Freigabe von Erstmustern der Teile stellt nur insoweit eine Freigabe des Werkzeuges dar, als
diese unter den Bedingungen der Serienproduktion hergestellt wurden und andere Freigabeerfordernisse
erfillt sind. Sollte das Werkzeug oder die vorgelegten Erstmuster und Erstmusterprifberichte von SD
nicht zur Serienfertigung freigegeben werden, so tragt der Lieferant jeglichen daraus entstehenden Mehr-
aufwand, aul3er SD ist fiir die Nichterteilung der Freigabe verantwortlich.

I1l. Unterlieferanten

Der Lieferant ist nicht berechtigt ohne vorherige schriftiche Zustimmung von SD, einen Unterlieferanten
mit der Werkzeugherstellung oder Teilen hiervon zu beauftragen. Vor einer Zustimmung sind vom Liefe-
ranten alle von SD gewiinschten Informationen tber den Unterlieferanten zur Verfigung zu stellen. Dar-
Uber hinaus verpflichtet sich der Lieferant, SD das Recht zu verschaffen, den Betrieb des Unterlieferan-
ten zu Uberprifen Falls eine schriftliche Erlaubnis erteilt wird, so hat der Lieferant den Unterlieferanten
analog den Vorschriften dieser Werkzeugbedingungen zu verpflichten. In jedem Fall lasst die Beauftra-
gung Dritter die unmittelbare rechtliche Verantwortlichkeit des Lieferanten gegeniiber SD unbertihrt.

IV. Eigentum, Kennzeichnung, Gefahren Ubergang und Schutzrechte

1) Das Eigentum des Werkzeuges oder eines Teils hiervon geht bereits mit Beginn der Fertigung bzw.
des Erwerbs durch den Lieferanten fir alle unvollendeten Zwischenstadien incl. der dazugehérigen Do-
kumentation auf SD Uber. Das Eigentum geht unabhangig von der Bezahlung des Werkzeuges Uber, die
Verpflichtung von SD zur Bezahlung entsprechend dem jeweiligen Fertigungsstand bleibt davon unbe-
rihrt. Dieser Eigentumsiibergang stellt keinesfalls eine Abnahme der jeweiligen unvollendeten Zwischen-
stadien oder des Werkzeugs dar.
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2) SD Uberlasst dem Lieferanten das Werkzeug sowie die dazugehérige Dokumentation zur Fertigung
von Teilen solange, bis er die Herausgabe desselben nach Ziff. VI. dieses Vertrages verlangt (Besitzmitt-
lungsverhaltnis). Der Lieferant hat das Werkzeug spatestens mit Fertigstellung als Eigentum von SD gut
sichtbar zu kennzeichnen. Die von SD beigestellten bzw. die fur SD hergestellten Werkzeuge sind vom
Lieferanten gut sichtbar und dauerhaft mit den daftr vorgesehenen SD-Werkzeugschildern zu kenn-
zeichnen. Dies gilt auch fur Werkzeuge im teilgefertigten Zustand. Auf Anforderung von SD hat der Liefe-
rant zuséatzlich die von SD in der Werkzeugbestellung vorgegebene(n) Werkzeugnummer(n) zu vermer-
ken bzw. Fotos zum Nachweis der Kennzeichnung vorzulegen.

3) Der Lieferant ist verpflichtet:

a) das Uberlassene Werkzeug kostenlos zu verwahren, ordnungsgemaf unterzubringen, mit der entspre-
chenden Sorgfalt zu behandeln, gegen Zerstérung, Beschadigung und Umwelteinflisse zu sichern und
es industrietblich gegen alle versicherbaren Risiken (All Risk) zu Gunsten von dem Besteller zu versi-
chern. Diese Versicherung ist SD auf Anforderung nachzuweisen. Der Lieferant tritt bereits jetzt seine
Anspriiche aus dem jeweiligen Versicherungsvertrag an SD ab, SD nimmt diese Abtretung an;

b) die Einsatzbereitschaft des Werkzeuges sicherzustellen und alle Instandhaltungen, Werkzeugrepara-
turen und gegebenenfalls Werkzeugerneuerungen auf eigene Kosten durchzufiihren, soweit diese not-
wendig sind, um Teile in der von SD vorgegebenen Qualitat und Menge fertigen zu kénnen. Werkzeuger-
neuerungen bedurfen immer und jederzeit der Vorstellung und Freigabe von neuen Erstmustern durch
SD. Fur den Fall, dass der Lieferant, egal aus welchen Grinden, nicht in der Lage ist die Einsatzbereit-
schaft des Werkzeuges sicherzustellen, ist SD berechtigt, die erforderlichen Instandhaltungs-, Instand-
setzungs- und Ersatzarbeiten am Werkzeug selbst durchzufihren oder durch einen Dritten durchfiihren
zu lassen. Der Lieferant wird das entsprechende Werkzeug in diesem Fall auf Verlangen zur Abholung
durch SD oder einen von SD benannten Dritten bereitstellen. Die durch Transport und erforderliche Ar-
beiten entstehenden Kosten tragt der Lieferant;

c) einen vollstandigen und liickenlosen Werkzeuglebenslauf zu fiihren. Dieser beinhaltet insbesondere
die Aufzeichnung zu durchgefiihrten Anderungen, Wartungen, Reparaturen und gefertigten Stiickzahlen;
d) die Werkzeuge und Dokumentation fur einen von SD festgelegten Zeitraum, jedoch minimal 15

Jahre nach Serienauslauf, kostenfrei aufzubewahren, sofern SD diese nicht vorab herausverlangt. Eine
anschlielende Verschrottung ist nur mit vorheriger schriftlicher Zustimmung von SD durchzufiihren; und
e) SD unverziglich zu informieren, falls Planmengen oder von SD oder einem berechtigen Dritten In Lie-
ferabrufen angegebene Mengen mehr als 80% der Werkzeugkapazitat erreichen. Bis zur Herausgabe
des Werkzeuges an SD haftet der Lieferant unbeschrankt fiir Beschadigung, ganz oder teilweisen Unter-
gang sowie alle Schaden an dem Werkzeug.

4) Der Lieferant sichert zu, dass ihm keinerlei geistigen oder gewerblichen Schutzrechte an den Werk-
zeugen sowie an der Dokumentation bekannt sind, welche SD davon abhalten kdnnten, die Werkzeuge
frei zu nutzen. Sollten derartige Rechte des Lieferanten existieren, rAumt der Lieferant SD kostenlos das
nicht ausschlieRliche, weltweite, Ubertragbare, unbeschrankte Nutzungsrecht fur die Benutzung des
Werkzeuges und der dazugehdrigen Dokumentation zur Herstellung von Teilen ein.

5) Nach sorgféltiger Prifung ist dem Lieferant nicht bekannt, dass durch das Eigentum oder durch die
Nutzung der Werkzeuge und der Dokumentation gegen Rechte Dritter verstol3en wurde. Bei Verstol3en
hat der Lieferant SD im gesetzlich erlaubten Rahmen von etwaigen Anspriichen Dritter schadlos zu
halten.
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V. Nutzung der Werkzeuge

1) Die Uberlassung der Werkzeuge durch SD an den Lieferanten erfolgt ausschliellich zum Zwecke der
Produktion von Teilen fur SD oder von einem durch ihn schriftlich benannten Dritten. Die Werkzeuge
dirfen fir anderweitige Zwecke nur nach ausdricklicher vorheriger schriftlicher Zustimmung durch SD
verwendet werden.

2) Der Lieferant verpflichtet sich, auch fur einen Zeitraum von 5 Jahren nach Beendigung einer jeweiligen
Werkzeugbestellung, das Werkzeug nicht nachzubauen oder nachbauen zu lassen oder ein d&hnliches
Werkzeug zu bauen oder bauen zu lassen, soweit damit Produkte hergestellt werden kdnnen, die mit den
Teilen in einem Konkurrenzverhdltnis stehen und somit geeignet sind, SD im Verhaltnis zu dem jeweili-
gen Endkunden, an den die Teile geliefert werden, zu benachteiligen oder zu beeintrachtigen.

VI. Werkzeugherausgabe

1) SD ist jederzeit berechtigt, die Herausgabe einzelner oder aller Werkzeuge, der zugehérigen Doku-
mentation, Werkzeuglebenslauf und aller bestehenden Ersatzteile fiir das Werkzeug zu verlangen. Ord-
net SD die Herausgabe der Werkzeuge oder die Uberstellung derselben an einen anderen Ort oder zu
einem Dritten an, ist der Lieferant verpflichtet, diese Anordnung unverziglich und auf erste Aufforderung
hin durchzufiihren. Er hat Anspruch auf Ersatz der damit verbundenen erforderlichen Kosten fur Trans-
port, Fracht und Verpackung. Der Lieferant hat an den entsprechenden Werkzeugen und Dokumentatio-
nen kein Zuriickbehaltungsrecht, soweit die Gegenforderung nicht unbestritten oder durch ein rechtskréaf-
tiges Urteil festgestellt ist.

2) Im Falle der schuldhaften Verletzung der Pflicht zur Herausgabe nach Ziff. 1) durch den Lieferanten ist
SD berechtigt, fur jeden angefangenen Wochentag der Verzégerung nach Ablauf einer durch SD gesetz-
ten angemessenen Frist zur Herausgabe eine Vertragsstrafe von 0,5%, jedoch insgesamt héchstens
10% des Werkzeugwertes, zu verlangen. Weitergehende oder andere gesetzliche Anspriiche bleiben
davon unberihrt, eine Vertragsstrafe ist hierauf anzurechnen.

VIl. Werkzeuglisten

Der Lieferant hat eine Werkzeugliste (Inventarisierungsprotokoll fir Werkzeuge und Betriebsmittel - als
Download unter: www.sdhirsch.de) ab Fertigstellung des Werkzeugs anzulegen und fortlaufend zu fih-
ren. Die Liste beinhaltet sdmtliche Werkzeuge/Werkzeugsatze (mit Werkzeugnummern sofern verein-
bart) mit denen fur SD Teile gefertigt werden. Bei den einzelnen Werkzeugpositionen ist die Identnummer
des Teils aufzuftihren, das mit dem Werkzeug/Werkzeugsatz gefertigt wird. Diese Werkzeugliste ist SD
auf Anforderung zur Verfiigung zu stellen.

VIll. Zahlung
1) Soweit nicht anders vereinbart, erfolgt die Bezahlung von bestellten Werkzeugen nach Erhalt der in

der Werkzeugbestellung genannten Anzahl von mit diesem Werkzeug gefertigten Erstmustern, vollstan-
dig ausgefillter Werkzeugliste und schriftlicher Freigabe des Erstmusterprifberichts durch SD.

2) Die Parteien kdnnen vereinbaren, dass die Kosten eines herzustellenden Werkzeugs auf eine definier-
te Stuickzahl von Serienteilen umgelegt und Uber den Serienpreis bezahlt werden (sog. Teileamortisati-
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on). Die vereinbarten Werkzeugkosten und die definierte Stlickzahl von Serienteilen werden in diesem
Fall gesondert in der Bestellung ausgewiesen. Die Parteien vereinbaren in der Bestellung weiterhin ein-
zelne Fertigungsschritte und Termine (im folgenden Meilensteine) fiir die Herstellung teileamortisierter
Werkzeuge und ordnen jedem Meilenstein die entsprechend anteiligen Werkzeugkosten zu. SD erhalt
das Recht, Zahlungen auf das fertiggestellte Werkzeug vor Ablauf des Amortisationszeitraums vorzu-
nehmen.

3) SD erhalt dartiber hinaus das Recht, auf ein teilgefertigtes Werkzeug wéahrend der Werkzeugfertigung

zu zahlen. In diesem Fall reduzieren sich die vereinbarten Werkzeugkosten um den Wertanteil der nicht
erreichten Meilensteine.

I1X. Offenlegung Werkzeugkosten

Auf Aufforderung hat der Lieferant eine genaue Aufschliisselung der Werkzeugkosten, welche die Grund-
lage fir die zu verrechnenden Werkzeugkosten gemaf3 der jeweiligen Werkzeugbestellung bilden, mit
den einschlagigen Aufzeichnungen und Unterlagen SD zur Uberpriifung vorzulegen. Sollte SD hierbei
feststellen, dass die tatséchlichen Kosten geringer waren als die dem Werkzeugvertrag zugrunde geleg-
ten Kosten, so ist SD die Differenz gutzuschreiben.

X. Termine

1) Die in der Werkzeugbestellung genannten Termine und Daten sind verbindlich. Bei Verzug hat der
Lieferant SD fiir alle hieraus entstehenden Kosten zu entschadigen.

2) SD ist berechtigt, bei einem vom Lieferanten verschuldeten, verspateten Liefer- oder Erstmustertermin
eine Vertragsstrafe von 0.5 % des Werkzeugwertes fur jeden angefangenen Werktag der Verzégerung,
jedoch insgesamt hdchstens 10 % des Werkzeugwertes, zu verlangen. Weitergehende oder andere ge-
setzliche Anspriiche bleiben davon unbertihrt, eine Vertragsstrafe ist hierauf anzurechnen. Das Recht,
eine Vertragsstrafe geltend zu machen, wird nicht dadurch verwirkt, dass bei der verspateten Lieferung
der Erstmuster die Geltendmachung der Vertragsstrafe nicht ausdrtcklich vorbehalten wurde.

3) Sollte der Liefertermin aus Griinden, die von SD zu verantworten sind, verzégert werden, so ist der
Lieferant berechtigt, die entsprechende Anzahl an Tagen zu dem Liefertermin hinzuzuzahlen. Die Ver-
tragsstrafe beginnt dann erst mit Ablauf des neu errechneten Kalendertages. Diese Verlangerung ist nur
dann erlaubt, wenn der Vertragspartner die Inanspruchnahme des Verldngerungsrechts unverziglich
nach Bekanntwerden der von SD verursachten Verzogerung schriftlich mitteilt.

XI. Mangelhaftung

1) Der Lieferant gewéhrleistet, dass das Werkzeug und die Dokumentation

a) geman der Spezifikation hergestellt wurden,

b) auf dem neuesten Stand der Technik sind,

¢) allen einschlagigen gesetzlichen Regelungen, Richtlinien und anderen Bestimmungen entsprechen,

d) frei von Fehlern und von ausreichender Qualitat sind sowie sich fur die zwischen den Parteien verein-
barten Verwendung eignen und

e) geeignet sind, fehlerfreie Teile gemaR der Spezifikation und technischen Dokumentation herzustellen.
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2) Sollten die Werkzeuge nicht den Vorgaben nach Ziff. 1) entsprechen (im nachfolgenden auch “fehler-
haftes Werkzeug" genannt), so hat der Lieferant das fehlerhafte Werkzeug in der vom Besteller ange-
messen gesetzten Frist nachzuarbeiten. Falls die Nacharbeit innerhalb der Frist nicht erfolgreich ist oder
eine Nacharbeit durch den Lieferanten nicht méglich oder wirtschaftlich sinnvoll ist, so ist der Besteller
berechtigt, nach eigenem Ermessen die Reparatur selbst oder durch einen Dritten auszuflihren oder den
Vertrag zu beenden.

3) Die Gewahrleistungsfrist betragt 36 Monate ab Freigabe der Erstmuster zur Serienfertigung, soweit in
der jeweiligen Werkzeugbestellung keine andere Frist vereinbart ist.

4) Neben den Rechten aus Ziff. 2), haftet der Lieferant gegeniiber SD insbesondere fiir alle Schaden und
Kosten, die ihm im Zusammenhang mit dem fehlerhaften Werkzeug entstanden sind. Dies umfasst auch
Kosten zur Analyse und Vermeidung von Schaden, wie Sortier-, Test- und Transportkosten.

5) Im Ubrigen finden die gesetzlichen Bestimmungen Anwendung.

Xll. Funktionsgarantie

1) Hat der Lieferant die Werkzeuge aufgrund einer Werkzeugbestellung von SD zum Zweck der Produkt-
fertigung fur SD hergestellt, Gbernimmt er die Garantie fir die mangelfreie Funktionsfahigkeit der Werk-
zeuge wahrend ihres Einsatzes. Dies gilt insbesondere fiir eine vereinbarte Mindestausbringungsmenge.
Soweit mit einem Werkzeug die vereinbarte Ausbringungsmenge nicht gefertigt werden kann, insbeson-
dere aufgrund von Werkzeugbruch oder starkem Verschleif3, ist der Lieferant verpflichtet auf eigene Kos-
ten ein Ersatzwerkzeug anzufertigen. Hinsichtlich des Eigentums an dem Ersatzwerkzeug gelten die Re-
gelungen unter Ziffer IV.

2) Wurden die von SD dem Lieferanten tiberlassenen Werkzeuge nicht vom Lieferanten oder in seinem
Auftrag hergestellt, so hat der Lieferant bei Ubernahme der Werkzeuge diese auf ihre Eignung fiir die
vertraglich vereinbarte Belieferung von SD zu Uberprifen und SD ggf. ein schriftiches Angebot iber die
erforderlichen InstandsetzungsmalRnahmen zu unterbreiten. Mit der Durchfilhrung der von SD an ihn
beauftragten Instandsetzungsmafnahmen tGbernimmt der Lieferant die Garantie fur die Funktionsfahig-
keit der Werkzeuge im Umfang von Ziffer 1.

Xlll. Geheimhaltung

Der Lieferant verpflichtet sich, alle kommerziellen und technischen Unterlagen, Informationen und Daten
von SD, die ihm im Rahmen einer Werkzeugbestellung zuganglich werden, vertraulich zu behandeln und
nicht zu veréffentlichen oder anderweitig bekannt zu geben und nicht fur einen anderen Zweck als zur
Herstellung des Werkzeuges oder von Teilen fir SD zu verwenden. Dies gilt nicht, soweit es sich nach-
weislich um Offenkundiges handelt. Der Lieferant stellt sicher, dass seine Unterlieferanten, Bevollméach-
tigten und Mitarbeiter entsprechend zur Geheimhaltung verpflichtet sind.

XIV. Kiindigung

1) SD ist berechtigt, die jeweilige Werkzeugbestellung neben anderweitigen gesetzlichen Kindigungs-
rechten jederzeit vollstandig oder teilweise schriftlich zu kiindigen,
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a) solange das Werkzeug noch nicht fertig gestellt ist. In diesem Fall hat SD dem Lieferanten die bis

zur Kundigung nachweislich entstandenen und unmittelbar aus der Werkzeugbestellung resultierenden
notwendigen Ausgaben bis maximal zur Héhe der vereinbarten Vergitung zu ersetzen. Darliber hinaus-
gehende Erfullungs- oder Schadensersatzanspriiche stehen dem Lieferanten anlasslich der Kiindigung
nicht zu.

b) wenn der Lieferant vertragsbriichig wird und solchen Vertragsbruch nicht innerhalb von 10 Tagen be-
hebt, oder

¢) bei Antrag auf Eréffnung des Insolvenzverfahren gegen den Lieferanten,

d) wenn sich die Mehrheitsbeteiligung in den Anteilen des Lieferanten andert oder das Gesamt- oder
Teilvermébgen an einen Dritten Ubertragen wird,

e) der Kunde von SD das Projekt, fur das das Werkzeug benétigt war, ganz oder teilweise beendet

oder derart andert, dass das Werkzeug nicht mehr bendtigt wird.

2) Der Lieferant wird bei Kiindigung nach Aufforderungen durch SD das gesamte Eigentum von SD,
einschliellich Werkzeuge und Dokumentationen an SD zurtickgeben, Ziff. VI. findet entsprechende An-
wendung.

3) Sofern im Rahmen der Werkzeugbestellung seitens des Lieferanten fiir SD Leistungen erbracht wur-
den, die bei Kiindigung noch nicht Eigentum von SD sind, hat SD das Recht diese zu erwerben. Der
Preis richtet sich entsprechend der jeweiligen Werkzeugbestellung nach dem Grad der Fertigstellung.
Bereits im Rahmen der Werkzeugbestellung entrichtete Betrdge werden hierbei verrechnet. Diese
Grundsatze hinsichtlich der Vergitung der Leistungen des Lieferanten gelten entsprechend fur den Fall,
dass SD schon vor Kiindigung Eigentiimer der Leistungen ist.

4) Sofern, insbesondere im Rahmen der Ziff. IV. dieses Vertrages, SD Nutzungsrechte an Rechten ge-

wahrt werden, bleiben diese Nutzungsrechte unabhéngig von einer erfolgten Kiindigung auch danach zu
Gunsten von SD bestehen.

XV. Allgemeine Bestimmungen

1) Der gesamte Schriftwechsel zu diesen Bedingungen ist ausschlieRlich mit dem Einkauf von SD zu
fuhren.

2) Nebenabreden, Anderungen und Erganzungen zu diesen Werkzeugbedingungen sind nur wirksam,
wenn SD sie schriftlich bestétigt. Dies gilt auch fir die Anderung des Schriftformerfordernisses.

3) Sollte eine Bestimmung dieser Werkzeugbedingungen oder der getroffenen weiteren Vereinbarungen
unwirksam sein oder werden, so wird dadurch die Gultigkeit der Werkzeugbedingungen oder der ge-
troffenen weiteren Vereinbarungen im Ubrigen nicht beriihrt. Die Vertragspartner sind verpflichtet, die
unwirksame Bestimmung durch eine ihr im wirtschaftlichen Erfolg moglichst gleichkommende Regelung
Zu ersetzen.

4) Soweit diese Werkzeugbedingungen keine ausdrticklichen Regelungen enthalten, gelten die Allgemei-
nen Einkaufsbedingungen von SD. Im Fall eines Widerspruchs dieser beiden Regelwerke gehen diese
Werkzeugbedingungen als speziellere Regelung den Allgemeinen Einkaufsbedingungen von SD vor.



